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Z-CAST
*  Laintroduccion

Z-CAST es..

El sistema especializado de CAE para el proceso de la fundicion en Iz base ambiental de Window, el cual fue co-desarrollado con el
Solver que fue desarrollado por KETECH v cerfificado en la produccion real de la fundicion desde 15 arios atras v la tecnologia de
CLUBICTEK.

- El software de la simulacion del proceso de fundidon especificado para el analisis del proceso de fundicion

- La herramienta optimizada para el disefio del molde y el proceso de fundicion

- La simuladion del proceso total del fiujo del metal, relleno, solidificacion

- Bl resultado rapido v exacto para las companies de fundicion
- Ofrece la facilidad del usuario, basando en toda la tecnologia de Window

¥ Caracteristicas

- La adminitracidn del proyecto
- INTERFAZ DE LOS DATOS CAD(STL,IGES)

"'ii;' il.maw;mw@m
zmmmammx I

Bl madulo de la microestructura v el termotratamiento
La adminitracidn de Material property DATA BASE
La funcidn de grabar videos AMT Output
) . Various Criterion
Dispone |a contraccion Repertumg Funstion
=
GUI considera la fadlidad del usuario

— Post.processor |
Fesult Inspaction even doring Arbﬁly:m':l

- CATIA,PRO/E,MOT,IDEAS, UG -
- El modelar para el disefio de la fundicidn E Sl L T
- La generacién y modificacién automaticas de rejila (Mesh) E = Solver Jl_ R
La determinacion del usuario de la Entrada,Termopareja{Thermo couple) E | | I W’mﬂxm .|
La solidificacion, flujo, médulo ddico de la fundicidn % mm%zm
z
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* La Caracteristica de Pre-Proceso

La adminitracién del proyecto
- El disefio de |z fundicion v el modelar, usando el primitivo
- INTERFAZ DE DATOS CAD{STL,IGES)

Generacion Auto Del Acoplamiento

_La fundidn de generar la rejila (Mesh) de forma fadl y rapida
(illion/4zec)

- La generacdion y modificacdion automaticas de rejila (Mesh).

La determinacion del usuario de la Entrada,Termopareja{Thermo
couple)

La adminitracion de DB
- La seleccidn faci v practica del material
- La agregacion v modificacidn del material

+ Articulo de hierro : Aluminio, cobre, magnesio, dnc, acera, hierro
fundido, Cr/Mietc.

« Molde :5KD6, SKD&1, acero, furan de arena verde, Arena CR,
Arena ZR, Ceramin etc .

' Ofros :Manga, aislamiento, base, etc,

* Solver

El modulo de analisis del fldido
- Bl fluido viscoso instable
- Bl andlisis irregular, considerando |a inercia

- La ecuadon de |a continuidad, ecuacion de la dnematica, ecuacidn
de la energia, meétodo de Sola-vof
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El modulo del analisis de la solidificacion
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de la solidificacidn
- Bl metodo directo de diferencia finita {DFDM)

- El metodo de recuperacidn de temperatura

- 52 entiende &l r

principio de analisi

El Médulo del Analisis de Ciclo
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Ciclo

- La decdision del tiempo de cido

- Bl pronastico v control de la temperatura del molde
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+Cyclic Analysis Input condition and Analysis resulis
= Post-Procesador

La distribucion del tiempo de carga
o

P-CAST demuestra el analisis de flujo v el procedimienta ar
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Solidification analysis

Product

Solidification

Maker

Marker

- La condicion dptimizada para el tern
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- Redquce e Tempao

y el pronostico de |a distribucion del esfuerzo quedado.
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* Moduio de Z-5tress

- £l analisis del esfuerzo del calor
- Bl prondstico del esfuerzo quedado

- [El prondstico de posi cidn de la decomposicidn termal y Hot Tearing

- La fatiga del molde v el pronostico de la decomposi

* El campo aplicado

- La fundicidn del molde de arena: linea automatica de la fundicién, arena verde, CO2, furan...

- La fundicidn permanente del molde

- La fundicidn de presidn alta-baja

- La fundician del apretdn
- La fundicién indinada
- La fundicidn centrifuga

- La fundicién de la inversion

- Bl desarollo de uni-cristalizadon

- Lost wax foam,evaporative pattern

* Efecto

- Bl pronastico del defecto de fundicion
- La evitacian de mala calidad de fundicion

- Para reducir el costo de |a fabricacion v del desarrollo del ensayo

- Para acumular tecnologia del diseno de proceso de fundician

- Bl disefio de La linea refrigerante cientificamente

- Para proteger el sobrecalentamiento del molde v prolongar la duracion del mismo

- Para mejorar la productividad del dada v para redudr la duracion de cido corta del producto

* Loz requisitos del sistema

CPU
MEMORY
HDD
GRAPHIC
VRAM
05

Pentium ||
512MB
500MB
1280x1024
54MB

Minimo

Dual Core

2G

10G

1280X1024

128MB
Windows 98/ NT/ 2000 | XP

Temperature analysis

formation analysis

Stress analysis

La recomendacion



