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Sobre (BB [@

¥ Laintroduccion

La forma de perfil del dado del ajuste o del dada del rebarde que se fabrican en automévil v la mayaria no es la curva de segunda
dimension en plano, sino es |a curva de tercera dimension que existe en el espacio. Pero, @ mayoria de ellos confian solo en la
operacion manual,utiizando Datos de NC que es para la elaboracion del perfil en la segunda dimension por |z falta de sistema CAM
que ofrecde la elaboracion el perfil en tercera dimension, Este programa genera los datos del NC, excepto la colision con el corte del
asimiento del excedente de la curva en tercera dimension, con el proposito de gestionar estos inconvenientes,

¥ La funcidn

- La generacion de los datos del MC sin |z interferendia de la curva (3D/20)

- La generacion de los datos del MC sin |z colision de shank/holder

- La elabora cién de |a interpolacidn helicoidal

- Ayuda de compensacidn del didmetra de |a herramienta(G41,G42) en 30y2D
- La compensacian normal : Mantenga la profundidad constante del corte

- La funcion automatica del corte { considerando el proceso de carga )

- Evitacidn De |a Colisidn

- La elabora cién global

- La elabora ddn de |a relevacion

- La generacion de la trayectoria de a herramienta que considera interferencdia entre |as curvas
- La verificacion de la colisidn de la herramienta

- El sistema verificado por varios controladores

- (Fanuc, Tosnuc, Okuma, Siemens, etc)

El proceso de compensacion y relevacion

- La elaboracidn de MC manteniendo anchura constantemente en la direccidn normal de |a curva (plano de X-Z)
La elaboracidn de relevacidn

- Mantenimiento del grueso constante de |a cara del gjuste

- La prevencion del corte excesivo alrededor del area elevada v bajada de la




La prueba de |3 elaboracian La elabaracion global de compensacidan

Tipos de equipos

Lz elaboradon global

- La elaboracidn de curva total

- La generacion automatica de los datos del MC comprobando interferenda entre las curvas
- La fundion del corte del desbaste v el corte acabado

La elaboraddn del corte acabado

- Después de comprobar automaticamente la drea sin cortar, genera travectoria de |z herramienta
- La funcion de acercar/retroceder las herramientas, considerando todas las herramientas
La elaboracdion del corte del resto

- La elaboracion automatica, comprobanco la area sin cortar

- Auto part Clean Up Machining by checking uncut area by each tools

- La funcion de controlar la profundidad (z-pitch) del corte que el usuario define
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La evitacion de la colision
- La funcian de separar NC automaticamente, considerando |z colision de shank/holder,

- La generacdion de MC por algoritmo de la colision,

La evitacidn de la colisidn
La elaboracién sucesiva
Continuous repeated machining
Roughing /Finishing/Clean Up support
Offering Machining supplement(repetation macnining) by tool deflection.
En un solo proceso sucesivo desde corte del deshaste hasta para corte del resto.
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La elaboracian sucesiva

* Los requisitos del sistema

Minimo La recomendacién
CPU Pentium Il Dual Core
MEMORY 128MB 15
HDD 300MBE 2G
GRAPHIC 1024X768 12301024
VRAM J32ME 123MB

0s Windows 98/ NT/ 2000/%P



