J CAD/CAM/CNC

-Software Professional DNC Industrial: Cubic-DNC
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0 sistema Cubic-DMC foi desenvolvido nas bases do processos de maguinizacdo MC,

Banco de Dados € feito através do PC gue é conectado pela LAN (0 servidor € o sistema CAM),

Send and receive file thraugh infoutput part of CNC equipment or REU (Remote Buffer Unit) from DMC PC.

Enviar e receber arquivos através de porta de entrada/saida de equipamento CHMC ou RBU (Remote Buffer Unit) do DMC PC.
Para isso, o software DNC tem funcio FTFP e tem drive de acesso de outra rede de PC diretamente.

0 DNC € a base de modulo do Sistema de Manitoramenta em Tempo Real (Opcdo) que extende o sistema DNC e monitaramento
de trabalho de maquina.

¥ Caracteristica do Cubic-DNC V5

- Prévia da guia da ferramenta: reducdo de erro.

- Simulacdo de caminho NC-Tool: Aumento da Credibilidade.

- Single / Multi Transmissdo & Recepcdo

- Comunicacdo FTP & Funcdo de compartilhamenta de diretdrios: Conexdo direta ao Servidor MC
- Funcdo Multi DMC @ 131, 1:2, 1:4, 1:8, 1116

- Assistente de auto re-conexdo: funcdo de re-envio considerando o bloco de parada.
- Assistente de auto re-conexdo: funcdo de re-envio considerando o bloco de parada.
- Funcdo de Servidor Remato

- Estimativa de tempo de maquinizacio

- Suparte a0 tipo de Protocolo A

- Escolha da quia de ferramenta e exibicdo da posicdo de coordenada IS0

- Auto salvamento do histdrico de Enviar [ Receber e Exportacdo de Arquivos (bet, csv)




* Reguerimentos de Sistema

CPU
MEMORY
HOD
GRAPHIC
VR.AM
05

Minimo

Pentium I
24ME
300ME
10245763
16MB

Pentium Y
256MB
500ME
10295768
54ME
Windows 98/ NT/ 2000 / XP

Recomendado



